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O sistema {gyVACUUM ¢é mais uma inovagdo para o
mercado industrial, exclusiva no segmento de condugao
a vacuo. Com resisténcia a presséo de trabalho de até
12kgf/cm? atende a necessidade para esse tipo de
energia uma vez que a pressao do vacuo é negativa, ou
seja, a auséncia total de matéria, chegando ao maximo
de 1kgf/cm? de presséo negativa.

Toda a linha é fabricada na cor CINZA N 6.5 do sistema
Munsell de acordo com a norma ABNT NBR 6493. A
juncao dos tubos e conexbdes é feita através de
termofusdo, garantido assim total estanqueidade ao
sistema. Produto extremamente leve, totalmente atoxico,
nao oxida e de facil instalagdo, garantem sua vida util por
50 anos de utilizagao.

Alinha @pVACUUM s3o produzidas nas bitolas de 20mm

a 110mm e disponibiliza de todos os elementos
necessarios a suainstalacéao.
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COMO FAZER UMA TERMOFUSAO

Os tubos e conexdes TOPFUSION se unem através de termofuséo a 260°C, transformando a
rede em uma pega Unica, 0 que garante a eliminagdo de vazamentos. Esta operagdo muito
simples de fazer é mostrada, passo a passo, asseguir.

01 Cortar com a tesoura apropriada para obter um corte
perpendicular ao eixo do tubo;

02 Marcar no extremo do tubo os centimetros que ser&o
introduzidos na bolsa térmica ou observar a marcagdao do
encosto nofundodabolsa;

03 Apos atermofusora atingir a temperatura de trabalho, introduzir
ao mesmo tempo nos terminais térmicos o tubo e a conexao;

04 Aconexdo deve chegar ao batente e ao tubo na marca (corte de
orientagéo), ou na marcagao do encosto. Aguardar o tempo de
aquecimento de acordo com a bitola, conforme tabela tempo de
aquecimento;

// \\

Batente  Corte de orientagdo

05 Concluido o tempo de aquecimento, retirar o tubo e a conexao
dos terminais térmicos macho e fémea;




COMO FAZER UMA TERMOFUSAO

06 Introduzir o tubo imediatamente na conexdo de forma
continua até unir os dois anéis;

Q7 Por3segundos ainda e possivel ajustar o posicionamento da
conexao, com um giro maximo de mais ou menos 15°;

08 Observar que para uma boa termofuséo, devera formar-se
dois anéis ao término da uniéo.
Deixar esfriar de acordo com a tabela de tempo, sem forcar
as partes unidas;

09 Deixar sempre a termofusora no seu suporte para evitar
possibilidade de acidentes ou danos ao equipamento,

quando nédo estiver sendo utilizada.

Diametro do tubo AcoD| ; Cura em Profundidade de
e da conexdo Aquecimento* (;%I:]?a“;‘:"m;’ minutos insergdo em mm
20 5 4 2 12,2
25 7 4 2 13
32 8 6 4 14,5
40 12 6 4 16
50 18 6 4 18
63 24 8 6 24
75 30 10 8 26
90 40 15 8 29
110 50 20 8 8285

Dimensdes em milimetros (mm) — Tempo em segundos (s). .
*Aumentar 50% o tempo de aquecimento quando a temperatura ambiente < 10 °C.



COMO INSTALAR UMA DERIVAGAO

01

02

06

07

FZ

Faca afuragdo do tubo dalinha principal (50 e 90 mm) com uma serra
de didmentro 32 mm (1”7 1/4);

Para facilitar esta operacao, sugerimos deixar a tarja dos tubos para
cima na montagem da rede;

Com os bocais apropriados para a operagédo, colocar a
termofusora sobre perfuragéo do tubo por um tempo de 15 segundos
(atengéo ao alinhamento);

Apobs o0 aquecimento do tubo, inserir a derivagado no outro bocal e
aquecer por 20 segundos. Sem retirar a termofusora do tubo.
Tempos de aquecimento total: tubo = 35 segundos derivacdo = 20
segundos;

Retirar a termofusora e aplicar a derivagédo no tubo;

Pressione firme a derivagado, verificando sua perpendicularidade
com o tubo. E importante que a derivagao seja pressionada ao tubo
por aproximadamente 1 minuto;

A derivagéo esta pronta para receber o tubo de saida;

Deixar sempre a termofusora no seu suporte para evitar
possibilidade de acidentes ou danos ao equipamento, quando nao
estiver sendo utilizada.

Obs.: Derivagoes de rede nas bitolas de 50 a 110 mm*.

*Para tubulagéo de 110mm, deve ser utilizado a Derivagdo de 90mm.
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LINHA DE PRODUTOS Top VACUUM

| Cadigo | Diametro | Espessura PN Comp.
m

mm mm kgflcm?

Obs.: As conexdes séo PN 25;
Os insertos metélicos das conexdes sao de latdo niquelado sendo a rosca padrao BSP.

ADAPTADOR Codigo Dié:mgtro

ADAPTADOR REG. ESFERA Diénr]nn?tro




LINHA DE PRODUTOS Top VACUUM

BASTAO REPARO Diérﬂ’n‘itm

BUCHA DE REDUGAO Cédigo Diametro

adi Diametro
CA Cédigo i

CURVA 90° CURTA Diénr:\r%tro




LINHA DE PRODUTOS Top VACUUM

DERIVAGAO DE RAMAL Dimﬁtro

Obs.: Para tubulagéo de 110mm, deve ser utilizado a Derivagdo de 90mm.
Didmetro

JOELHO 45° o

Diametro
mm

JOELHO 90°

JOELHO 90° MACHO DiénT,ﬁtro



LINHA DE PRODUTOS Top VACUUM

JOELHO MISTO 90° Cédigo Diametro

Diametro
mm

JOELHO REDUGAO 90°

Diametro
mm

LUVA MISTA Diénl;nngltro




LUVA REDUCAO

PRESILHA

Patente P11101448-2

REGISTRO ESFERA

Diametro

mm
LR32200C 32x20
LR32250C 32x25
LR40250C 40x 25
LR40320C 40 x 32
LR50320C 50 x 32
LR50400C 50 x 40
LR63400C 63 x40
LR63500C 63 x 50
LR75500C 75 x50
LR75630C 75 x 63
LR90630C 90 x 63
LR90750C 90 x 75
Codigo Dicmetro
PRE50C 50
PRE63C 63
PRE75C 75
PRE90C 90
Codigo Die‘:‘r1nr§tro
RES200C 20
RES250C 25
RES320C &
RES400C 40
RES500C 50
RES630C 63
RES750C 75
RES900C 90
RES1100C 10
Codigo Diénr‘r:ﬁtro
REM20120C 20 x Y
REM25340C 25x %
REM32010C 32x1
REM40114C 40 x 1.%
REM50112C 50 x 1.%
REM63020C 63x2
REM75212C 75x2.%
REM90030C 90x3
REM11004C 10 x4




LINHA DE PRODUTOS Top VACUUM

SUPORTE C/ TRAVA Codigo Diametro

mm

SUPORTE DESLIZANTE Diametro

mm

SUPORTE FIXO Diér:]nnﬁtro

Diametro
mm

TE MACHO Cédigo Diénr:ln?tro



Cadigo

LINHA DE PRODUTOS Top VACUUM

Diametro
mm

TE MISTO

Diametro
mm

UNIAO C/ FLANGE PADRAO TF i Diametro




UNIAO C/ FLANGE PADRAO ANSI

UNIAO MISTA C/ FLANGE PADRAO TF - FEMEA

UNIAO MISTA C/ FLANGE PADRAO ANSI - FEMEA

Diametro
mm

UNFA500C 50
UNFA630C 63
UNFA750C 75
UNFA900C 90
UNFA1100C 110
Diametro
mm
UMF20120C 20x Y2
UMF25340C 25x %
UMF32010C 32x1
UMF40114C 40x1.%
Diametro
mm
UMFAF50112C 50x1.%
UMFAF63020C 63x2
UMFAF75212C 75%x2.%
UMFAF90030C 90x3
UMFAF11004C 110x4
Diametro
mm
UMFAM50112C 50 x1.%
UMFAM63020C 63x2
UMFAM75212C 75%x2.%
UMFAM90030C 90x3
UMFAM11004C 110 x 4
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